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Typische Anwendungsbereiche

Werkzeugstahl / Warmarbeitsstahl

Chemische Eigenschaften

C Si Mn P S Cr Ni Mo V
0,50-0,60 0,10-0,40 0,60-0,90 max. max. 0,80-1,20 1,50-1,80 0,35-0,55 0,05-0,15
0,030 0,030

Eigenschaft Wert

AISI L6

SAE J 438 B

UNS 761206

Handelsiibliche Bezeichnungen JIS SKT4

Analyse Hinweis gem. EN ISO 4957
Dichte [kg/dm?] 7,80

Warmeleitfahigkeit bei 20°C [W/m*K] 36,0

Typische Warmebehandlung vergiitet

Typische Harte [HBW] max. 252

Typische Zugfestigkeit [MPa] =850

Kategorie

Wichtiger Hinweis:

Werkzeugstahle
Ristungsindustie

Alle Angaben dienen lediglich der allgemeinen Beschreibung. Die Angaben -insbesondere zu Eigenschaften, Spezifikationen und aufgefiihrte
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Anwendungszwecke sind keine zugesicherten Eigenschaften. Es kommt immer auf den speziellen Einzelfall an. Die Inhalte dieses Dokuments
werden nur mit ausdriicklicher und schriftlicher Vereinbarung Vertragsbestandteil. Fiir Druckfehler und Irrtiimer wird keine Haftung Gibernommen.
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